LABORATORIUM OCHRONY SRODO‘WISKA
- SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA -

INSTRUKCJA NR 08-02

NIEPEWNOSC OZNACZENIA ZAWARTOSCI CZYNNIKOW
CHEMICZNYCH NA STANOWISKACH PRACY

1. Cel instrukcji
Celem dokumentu jest okreslenie sposobu szacowanie niepewnosci w pomiarach
czynnikow chemicznych na stanowiskach pracy. Instrukcje stosuje sie do

wyznaczenia niepewnosci wskaznikow.

2. Postepowanie

Niepewnos¢ wskaznikow narazenia na czynniki chemiczne szacowana jest wlasnag

metoda.

2.1 NiepewnosS¢ zwiazana z objetosScia pobranego powietrza

Niepewnos¢ standardowa wynikajaca z tolerancji przeplywu aspiratora zwiazanej ze
zmiang temperatury w [%]:
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gdzie:
tr - tolerancja przeplywu aspiratora zwigzana ze zmiang temperatury w % (5%)

Niepewnos¢ standardowa wynikajaca z tolerancji przeplywu aspiratora zwiazanej ze
zmiana cisnienia w [%]:
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gdzie:

t, - tolerancja przeplywu aspiratora zwiazana ze zmiang ci$nienia zwrotnego w % (5%)
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Niepewnos¢ standardowa wynikajaca z tolerancji przeplywu aspiratora zwiazanej
dhugim czasem dzialania [%]:
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gdzie:

t, - tolerancja przeplywu aspiratora zwigzana z dtugotrwalym czasem dzialania w % (5%)

Niepewnos¢ standardowa rotametru u; [%]:
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gdzie:
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Uy, — niepewnos¢ wzorcowania rotametru w % (odczytana ze sSwiadectwa wzorcowania dla
punktu w ktérym s adjustowane aspiratory najczesciej 10 dm?/h).

k — wspolczynnik rozszerzenia dla niepewnosci wzorcowania rotametru;

u — dokladno$¢ pomiaru rotametru w % (u=2%);

r — rozdzielczoS§¢ rotametru wyrazona w % (przy przeptywie 10 dm®/h, najczesSciej ustawiany
przeplyw);

Rozdzielczos¢ rotametru (0,1 1/h) nalezy przeliczy¢ na procenty ze wzoru:

_ 0l - 1.0%

Ztozona niepewnosc¢ standardowa przeplywu w [%)]:
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Niepewnos¢ standardowa objetosci pobranego powietrza u.yv w [dm? ]:
V.= P, 010°°
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gdzie:
t; - czas pobierania i-tej probki w [min];
P — przeplyw ustalony podczas wzorcowania w ml/min;

Budzet niepewnosci dla objetosci pobranego powietrza
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2.2. Niepewnos¢ oznaczenia stezenia zwiazku w probce

Zlozona niepewnosc¢ standardowa oznaczonego zwiazku w i-tej probce:
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gdzie:

Vm — niepewnos$¢ standardowa metody oznaczenia zwigzku (w przypadku podzlecania analiz
niepewnos$¢ podwykonawcy);

V. p — niepewnos¢ standardowa pobierania probki powietrza (pkt.2.1);

¢; — zawartos¢ zwiazku w probce w mg;

L. Metoda Zwiazek | Niepewnos¢ v, metody w | Niepewnos¢ | Ztozona
P oznaczania % pobierania | niepewnosc¢
(podwykonawca) rozszerzona | standardow Vep standardow
a w % V
a ©
w %

Zlozona niepewnos$¢ standardowa wskaznika narazenia C,,
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gdzie:

n - liczba pobranych probek.

3. Zapis wynikow obliczen z niepewnoscia

Laboratorium zapisuje wyniki obliczen z niepewnoscia rozszerzona. W formacie

Xt U, . Niepewnos¢ rozszerzona wskaznika narazenia przy 95% przedziale ufnosci

wynos:
= 3
UCW - 2Duc,C“‘ [mg/m ]
Niepewnos¢ rozszerzona dla probek ,15min” obliczamy przez pomnozenie zlozonej
niepewnosci standardowej oznaczanego zwiazku przez 2:

=20, IC; [mg/m’]
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